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DESODORIZA. Estudio sobre la generación de olores y 

su reducción en el tratamiento de aguas residuales

Estudio y caracterización de las sustancias implicadas en la generación de
olores en cada una de las etapas de tratamiento de una Depuradora de
aguas residuales industrial.
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1. Absorción por lavado químico

2. Adsorción con carbón activo

3. Biofiltración

4. Ozonización

Tecnologías testadas
en este proyecto

Resultados, mejora en los sistemas de tratamiento de la sala del
tratamiento primario.



ODOUR. Desarrollo de tecnologías altamente eficientes
para el tratamiento de olores en procesos industriales y de
depuración de aguas

➢ Biofiltración avanzada utilizando un material
de soporte mineral (filtralite).

➢ Modificación del sistema de lavado químico
incorporando nanopartículas y fotoreactor.

➢ Diseño de un nuevo bioscrubber más eficiente
a partir de la modificación de un sistema de
desodorización por lavado químico.

➢ Análisis de viabilidad técnico, económico y
medioambiental de las distintas tecnologías.
Recomendaciones de aplicación según fuente y
condiciones de emisión.

En esta segunda fase del Proyecto se busca la máxima eficiencia medante nuevas
tecnologías. 
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ECOLODO: Desarrollo de material adsorbente por 
pirólisis de lodos de EDAR para desodorización

• Producir carbón activo mediante tratamiento térmico de
lodo de EDAR para aplicaciones propias de la depuradora

• El producto resultante con elevada porosidad y capaz de
mejorar la eficiencia en la eliminación de sustancias
odoríferas en sistemas de desodorización gracias a la
nanotecnología.

• Disminución del consumo energético puesto que el
sistema es automantenido.

• Valorizar un producto residual transformándolo en un
material adsorbente capaz de eliminar de forma eficiente los
olores en EDARs.

OBJETIVOS
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